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PREG20241101002 8027. Si es aplicada cinta adhesiva a una aeronave como por gjemplo C
8 para un rociado de retoque, y es dejada sobre esta por varios dias y/o
expuesta al calor, probablemente la cinta:
OPCION A: No sellara el material de acabado si |a demora o calentamiento ocurre
antes del rociado.
OPCION B: Sera debilitada en su capacidad para adherirse ala superficie.
OPCION C: Se pegara al acabado y sera muy dificil de remover.
PREG20241101002 8028. ¢Qué es utilizado pararetardar el tiempo de secado de algunos B
9 acabados y para evitar el velado (blush)?:
OPCION A: Reductor.
OPCION B: Retardador.
OPCION C: Rejuvenecedor.
PREG20241101003 8029. ¢Qué tipo de recubrimiento de pinturaincluye normamente A
0 acido fosforico como uno de sus componentes en el momento de la
aplicacion?.
OPCION A: Imprimante de lavado.
OPCION B: I mprimante epoxi.
OPCION C: Imprimante de cromato de zinc.
PREG20241101003 8030. ¢Cud revestimiento final de acabado correctamente aplicado es C
1 el mas durable y quimicamente resistente?:
OPCION A: Esmalte sintético.
OPCION B: Laca acrilica.
OPCION C: Poliuretano.
PREG20241101003 8031. El pigmento de aluminio en e barniz de recubrimiento es usado C
2 principalmente para:
OPCION A: Proporcionar un color plata.
OPCION B: Ayudar asellar lahumedad de latela
OPCION C: Reflgar laluz ultravioleta de latela.
PREG20241101003 8032. El uso correcto de la acetona es para: B
3
OPCION A: Diluir e imprimante de cromato de zinc.
OPCION B: Remover lagrasade latela

OPCION C: Diluir € barniz de recubrimiento.
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PREG20241101003 8033. ¢Cud de los siguientes es un peligro asociado con el arenado B
4 (lijado) sobre superficies recubiertas de tela durante el proceso de
acabado?:
OPCION A: Recalentamiento de |a tela/acabado, especialmente con €l uso de
herramientas el éctricas.
OPCION B: Acumulacién de corrientes estéticas.
OPCION C: Incrustacion de particulas en el acabado.
PREG20241101003 8034. ¢Qué es probable que ocurrasi un imprimante de lavado A
5 deshidratado es aplicado a un aluminio despintado y luego de 30 0 40
minutos, se aplica una capa superior de acabado cuando la humedad es
baja?.
OPCION A: Corrosion.
OPCION B: Un acabado brillante, libre de velado.
OPCION C: Una acabado sin brillo debido a que la capa de pintura se hunde en €l
imprimante, ya que aln estd muy blando.
PREG20241101003 8035. Los barnices de recubrimiento fungicidas son usados en acabados B
6 de aeronaves como:
OPCION A: La primera capa, de cuerpo completo, aplicada a brocha para evitar
darios por hongos.
OPCION B: La primera capa para evitar que latela se pudra, y son aplicadas en
capas suficientemente finas para saturar latela.
OPCION C: Laprimera capa, de cuerpo completo, aplicada a brocha para reducir €l
velado.
PREG20241101003 8036. Antes de la aplicacion de un recubrimiento protector a cualquier C
7 tipo de aluminio limpio despintado, se deberia:
OPCION A: Limpiar la superficie con gasolina de aviacion (avgas) o kerosene.
OPCION B: Remover cualquier formacion de pelicula de recubrimiento.
OPCION C: Evitar el contacto de la superficie con las manos descubiertas.
PREG20241101003 8037. Cuando la humedad es baja, ¢qué es probable que ocurrasi se B
8 aplica unaimprimacion de lavado hidratada al aluminio sin pintar y
luego, 30 a 40 minutos més tarde, se aplica una capa superior de
acabado?
OPCION A: Corrosion.
OPCION B: Un acabado brillante'y sin rubor.
OPCION C: Un acabado opaco debido a que la capa superior se "hunde” en la
imprimacién que ain es demasiado blanda.
PREG20241101003 8038. ¢Cud eslacausa usua de desprendimiento y hundimiento en los A
9 acabados de |as aeronaves?:
OPCION A: Demasiado material aplicado en una capa de pintura.
OPCION B: El material es aplicado demasiado rapido.
OPCION C: Baja humedad atmosférica.



DIRECCION DE PERSONAL AERONAUTICO

11/202
MTC DPTO. DE INSTRUCCION 0o/Ly2025
OGMS/DINF PREGUNTASY OPCIONESPOR TEMA 10:44
Pag: 3
PREG20241101004 8039. ¢Qué defecto en los acabados de aeronave puede ser causado por B
0 humedad adversa, corriente de aire o cambios repentinos en la
temperatura?.
OPCION A: Superficie rugosa.
OPCION B: Enrojecimiento.
OPCION C: Pequefios agujeros.
PREG20241101004 8040. ¢Cud afirmacion es verdadera con respecto a la compatibilidad C
1 del sistema de pintado?:
OPCION A: L os imprimantes antiguos de cromato de zinc no pueden ser usados
directamente para retoques de superficies de metal descubiertos.
OPCION B: L as lacas de nitrocel ulosa acrilica pueden ser usadas sobre acabados de
nitrocel ulosa antiguas.
OPCION C: L as capas de imprimante de lavado antiguas pueden ser recubiertas

directamente con acabados de epoxi.




