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TEMA: TEMZ2024111523 MECANICO DE MANTENIMIENTO DE AERONAVES
8 GENERALIDADES - LIMPIEZA'Y CONTROL DE
CORROSION 2023
COD PREG: PREGUNTA: RPTA:
PREG20241105040 8348. ;COmo se pueden limpiar las partes de magnesio del motor?: C
4
OPCION A: Introducirlas en una solucién de soda caustica a 20%.
OPCION B: Rociarlas con MEK (Methyl Ethyl Ketone — Metil etil cetona).
OPCION C: Lavarlas con un solvente comercial, descarbonizar y lijar o arenar.
PREG20241105040 8349. Cuando una capa superficial anodizada es daiada en servicio, B
5 esta puede ser restaurada parcialmente mediante:
OPCION A: La aplicacion de una capa delgada de mezcla de cromato de zinc.
OPCION B: Un tratamiento superficial quimico.
OPCION C: El uso de un limpiador adecuado no agresivo.
PREG20241105040 8349-1. ¢Por cua de las siguientes razones se realiza una prueba de B
6 bafio de agua?:
OPCION A: Para asegurarse de que una superficie de aluminio recientemente
anodizada esta suficientemente cubierta
OPCION B: Para asegurarse de que una superficie de metal desforrado esté
perfectamente limpio.
OPCION C: Para asegurarse de gque se ha eliminado completamente un
recubrimiento anodizado antes de realizarse una conexion eléctrica.
PREG20241105040 8350. Seleccionar e solvente recomendado que se debe aplicar alas A
7 superficies limpias antes de pintar:
OPCION A: Nafta alifatica
OPCION B: Solvente de limpieza en seco.
OPCION C: Nafta aromatica.
PREG20241105040 8351. Las cubiertasy las superficies de drengje de las baterias de A
8 niquel-cadmio que han sido afectadas por electrolitos deben ser
neutralizadas con una solucion de:
OPCION A: Acido bodrico.
OPCION B: Bicarbonato de sodio.
OPCION C: Hidréxido de potasio.
PREG20241105040 8352. ;Cudles de los siguientes elementos son de uso aceptable al A
9 utilizar agentes quimicos de limpieza?
OPCION A: Pafnos de limpieza de fibra de algodon cuando se utiliza un agente
inflamable y un equipo de pulverizacion atomizadora.
OPCION B: Pafios de limpieza de microfibra cuando se utiliza un agente inflamable

y un equipo de pulverizacion atomizadora.
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OPCION C: Pafios de limpieza de fibra sintética cuando se utiliza un agente
inflamable.
PREG20241105041 8353. Seleccione € solvente usado paralimpiar acrilicosy caucho: A
0
OPCION A: Nafta alifética
OPCION B: Metil etil cetona.
OPCION C: Nafta aromatica.
PREG20241105041 8354. Las superficies empal madas causan preocupacion en lalimpieza B
1 quimica debido a peligro de:
OPCION A: Formacion de éxidos pasivos.
OPCION B: Quedar atrapados materiales corrosivos.
OPCION C: Formacion de corrosion por incrustaciones de 6xido de hierro.
PREG20241105041 8355. Los productos causticos de limpieza usados en estructuras de C
2 aluminio tienen el efecto de producir:
OPCION A: Oxidacion pasiva.
OPCION B: Mayor resistenciaala corrosion.
OPCION C: Corrosion.
PREG20241105041 8356. La corrosién por rozamiento es més probable que ocurra: A
3
OPCION A: Cuando dos superficies se gjustan firmemente, pero pueden moverse
relativamente entre si.
OPCION B: S6lo cuando dos metales diferentes estén en contacto.
OPCION C: Cuando dos superficies se gjustan no tan firmemente y pueden moverse
relativamente entre si.
PREG20241105041 8357. El éxido o la corrosion que se producen en lamayoria de los A
4 metales es el resultado de:
OPCION A: Unatendencia de éstos avolver a su estado natural.
OPCION B: El blogueo del flujo de electrones en metales homogéneos o entre
metal es distintos.
OPCION C: El flujo de electrones entre los metal es desde areas catddicas a areas
anodicas.
PREG20241105041 8358. ¢Cuales de los siguientes son los efectos deseados por utilizar C
5 Alodine en aleacion de aluminio?:
OPCION A: Una superficie de pinturalisay mayor resistencia alacorrosion.
OPCION B: Tensiones superficiales aliviadas.
OPCION C: Una superficie ligeramente rugosay mayor resistencia ala corrosion.
PREG20241105041 8359. ;Cud de las condiciones sefialadas NO constituye uno de los C
6 reguerimientos para que se produzca la corrosion?
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OPCION A: La presencia de un electrolito.
OPCION B: Contacto eléctrico entre un érea anddicay un area catodica.
OPCION C: La presencia de una pelicula de éxido pasivo.
PREG20241105041 8360. El levantamiento o descamacion del metal en la superficie debido C
7 aladelaminacion de los bordes de los granos, ocasionada por la
presion de la conformacion de producto residual de corrosion se le
denomina:
OPCION A: Endurecimiento.
OPCION B: Granulacion.
OPCION C: Exfoliacion.
PREG20241105041 8361. A un tratamiento quimico no electrolitico en aleaciones de B
8 aluminio paraincrementar laresistenciaalacorrosion y las cualidades
de adherencia de pintura se le denomina:
OPCION A: Anodizado.
OPCION B: Alodizado.
OPCION C: Dicromado.
PREG20241105041 8362. ¢;Cud de los siguientes elementos son de uso aceptable en la C
9 limpieza de superficies anodizadas?
OPCION A: Cepillos de lana de acero, lanade aluminio y cerdas de fibra.
OPCION B: Cepillos de alambre de latdn y cepillos de alambre de acero inoxidable.
OPCION C: Cepillos de cerdas de fibray lana de aluminio.
PREG20241105042 8363. Lacorrosién intergranular en partes de aleacion de aluminio: C
0
OPCION A: Puede ser detectada por picadura de la superficiey por residuo blanco y
en polvo formado en la superficie del metal.
OPCION B: Suele aparecer como filamentos o hilos de productos de corrosién bajo
una densa pelicula de pintura.
OPCION C: No siempre puede ser detectada por las indicaciones en la superficie.
PREG20241105042 8363-1. ¢(Cud de los siguientes podria no ser detectable incluso por B
1 medio de una cuidadosa inspeccion visual en superficies de partes o
estructuras de a eacion de aluminio?:
OPCION A: Corrosion filiforme.
OPCION B: Corrosion intergranular.
OPCION C: Corrosion de grabado uniforme.
PREG20241105042 8364. ;/Qué se puede usar pararemover la corrosion de superficies de B
2 acero sometida a grandes esfuerzos?
OPCION A: Cepillos de alambre de acero.
OPCION B: Hojas abrasivas de 6xido de auminio de granallafina.
OPCION C: Papel medio de carbono de silicio.
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PREG20241105042 8365. Una causaimportante de la corrosion intergranular es: A
3
OPCION A: Un tratamiento térmico inadecuado.
OPCION B: Un contacto entre metales distintos.
OPCION C: Una aplicacién inadecuada de la primera capa de pintura (primer).
PREG20241105042 8366. La corrosion de las partes de magnesio deberian ser removidas A
4 con:
OPCION A: Un cepillo duro, no metdlico.
OPCION B: Un cepillo de carburo de silicio.
OPCION C: Un abrasivo de carburo de silicio.
PREG20241105042 8367. ¢Por qué esimportante no girar el ciglefia luego del rociado de B
5 la mezcla preventiva de la corrosion en los cilindros de motores
preparados para el amacenamiento?:
OPCION A: El combustible podria caer en uno o mascilindrosy diluir o lavar la
mezcla anticorrosiva.
OPCION B: Se rompe €l sello de mezcla preventiva de la corrosion.
OPCION C: Se puede dafiar el motor por bloqueo hidraulico.
PREG20241105042 8368. ¢Cual de los siguientes es un primer procedimiento aceptable B
6 paraayudar a evitar rasgufios cuando se limpia una superficie pléstica
transparente?:
OPCION A: Limpiar suavemente la superficie con un pafio limpio, seco y suave. .
OPCION B: Lavar lasuperficie con agua limpia.
OPCION C: Limpiar suavemente la superficie con un pafio himedo, limpio y suave,
y con agua desmineralizada o destilada.
PREG20241105042 8369. ¢Qué se deberia hacer paraimpedir el rapido deterioro B
7 ocasionado por el aceite lubricante sobre una rueda?:
OPCION A: Limpiar completamente la rueda con un trapo seco, luego enjuagarla
con agualimpia
OPCION B: Limpiar larueda con un trapo seco, luego lavarla con aguay jabony
enjuagarla.
OPCION C: Lavar larueda con un trapo empapado en nafta arométicay luego
secarla con un trapo limpio.
PREG20241105042 8370. Lacorrosién galvanica es mas rapiday severa cuando: C
8
OPCION A: La superficie en contacto del metal catodico es mas pequefia que la
superficie del metal anddico.
OPCION B: L as superficies en contacto de los metales anddico y catodico son
aproximadamente iguales.
OPCION C: La superficie en contacto del metal anddico es méas pequefia que la

superficie del metal catddico.
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PREG20241105042 8371. Lacorrosién ocasionada por la accion galvanicaes el resultado B
9 de:
OPCION A: Excesiva anodizacion.
OPCION B: El contacto entre dos metales diferentes.
OPCION C: Excesivo ataque quimico.
PREG20241105043 8372. ¢;Cud de estos materiales es el mas anddico?: C
0
OPCION A: Cadmio.
OPCION B: Aleacion 7075-T6 de aluminio.
OPCION C: Magnesio.
PREG20241105043 8373. ¢Por medio de cudl de los siguientes enunciados la superficie C
1 interior de tuberias de acero de sellado estructural serian mejor
protegidos contrala corrosion?:
OPCION A: Cargar las tuberias con nitrdgeno seco antes de sellarlas.
OPCION B: Evacuar la humedad de las tuberias antes de sellarlas.
OPCION C: Una capa de aceite de lino.
PREG20241105043 8374. ¢Cuales de estos materiales es €l mas catédico?: C
2
OPCION A: zZinc.
OPCION B: Aleacion 2024 de aluminio.
OPCION C: Acero inoxidable.
PREG20241105043 8375. En los siguientes casos, ¢cuando y/o donde es mas comln que B
3 ocurra un caso de corrosion galvanica?.
OPCION A: Cuando un electrolito (agua), cubre la superficie de un revestimiento de
aluminio, filtrndose dentro de las rgjaduras, entre uniones solapadas, y
el oxigeno es excluido del area.
OPCION B: En lainterface de un gjustador de acero y una placa de inspeccion de
aluminio en presencia de un electrolito.
OPCION C: En un area de metal sin proteccion, expuesto ala atmosfera que
contienen emanaciones de bateria, expulsion de gasesy contaminantes
industriales.
PREG20241105043 8376. Una manera de obtener mayor resistencia ala corrosiéon por B
4 esfuerzo es.
OPCION A: Aliviando las tensiones de compresion en la superficie metalica (por
tratamiento térmico).
OPCION B: Creando tensiones de compresion en la superficie metalica (por Shot
peening).
OPCION C: Produciendo deformacién no uniforme mientras serealiza el trabajo en

frio durante el proceso de fabricacion.
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PREG20241105043 8377. (1)- En €l proceso de corrosion, €l érea catddica o el material B
5 catédico distinto es €l que se corroe.
(2)- En la serie galvanica o electroquimica de los metales, los metales
mas anddicos son agquellos que cederadn electrones con mayor facilidad.
OPCION A: Solo la (1) esverdadera.
OPCION B: Solo la (2) es verdadera.
OPCION C: Tanto la (1) como la (2) son verdaderas.
PREG20241105043 8378. ;Qué ocurre si el mercurio se derrama sobre el aluminio?: C
6
OPCION A: Incrementa la susceptibilidad alafragilidad.
OPCION B: Puede originar resistencia desparejaalacorrosion si hubiese estado en
contacto prolongado.
OPCION C: Origina corrosion répiday severa muy dificil de controlar.
PREG20241105040 8347. Unarazon basicadel por qué los compuestos limpiadores A
3 ordinarios o no aprobados no deberian ser usados cuando se lava un
avion, es porgue su uso puede ocasionar:
OPCION A: Ingreso del hidrégeno en el metal de la estructura.
OPCION B: Ingreso del hidrégeno en materiales no metalicos de la estructura.
OPCION C: Unaincapacidad general pararemover los residuos del compuesto.




